ASENKRON MOTORLAR
Ug Fazli Asenkron Motorlarin Tanimi

Genel maksatlara en uygun olan ve doner alan prensibine gore calisan motorlara
ASENKRON MOTORLAR adi verilir.

Bir asenkron motorda, aralarinda 120° faz farki bulunan lg¢ fazli alternatif akim,
asenkron motorun statorlarina uygulandiginda; stator sargisinin kutup sayisina ve sebeke
frekansina gore degisen Manyetik Doner Alan meydana getirir.

Doner alanin indiikleme yoluyla etkisi altinda kalan kisa devre ¢ubuklu rotor, statordaki
doner alan devir sayisina bagli, fakat bir miktar eksik devirde doner.

Ug Fazli Asenkron Motorlarin Yapisi

Diger elektrik motorlari gibi asenkron motorlarin da baslica parcalari Stator ve
Rotorlaridir.

Stator ve Rotorlarin Uzerlerinde ¢esitli bicimlerde Oyuk adi verilen kanallar bulunur.
Stator oyuklari icerisinde izole bobin telleri ile déner alan meydana getirmek icin bobinler
sarilir. Rotor oyuklari ise; Kiguk glcli motorlarda enjeksiyon preslerle aliminyum kisa devre
cubuklariile bastirarak sincap kafesi diye adlandirilan kisa devre durumuna getirilir.

Blyik gliclerde ise; Ayni stator sargilarindaki gibi bobinler sarilip, bobin uglari rotor mili
Uzerinde bulunan Ug¢ tane bilezige baglanir. Bu tip motorlara da Bilezikli Asenkron Motorlar
veya Rotoru Sargili Asenkron Motorlar denir.

Bobinaj Arizalarinin Giderilmesi ve Motorlarin Yeniden Sarilmasi

Arizalar genellikle motorun sargilarinda meydana gelir. Stator sargisinin bir kismi veya
tamami yanmis, bozulmus olabilir. Kismi bir sarim hatasi mevcut ise diger bobinlere zarar
vermeden ariza giderilmelidir.

Eger stator bobinleri tamamen yanmis ise, stator bobinleri 6nce bobinlerin kalip
Olguleri alinip bobinaj semasi gikarildiktan sonra usulline uygun olarak sokulr.

Stator bobinleri sarildiktan sonra; verniklenmis olduklarindan dolayl gayet sert bir
sekilde bulunan yanik bobinlerin séktlebilmesi icin baslica iki sekil uygulanir. Bunlar;

1- Bayuk gugll, dustk gerilimli bir trafodan bozuk bobinlere gerilim uygulanarak kisa

devre edip izolasyonun yakilmasi,

2- Demir nlivenin etkilenmeyecegi fakat izole ve emaye maddelerin etkilenebilecegi
degisiklikte asit formik veya benzeri bir siviya statoru daldirarak bobinleri
gevsetmek.

Bu islemlere yanmis bobinler oyuklardan temizlendikten sonra bir veya iki bobin tam
bicimi ile ¢ikartilarak kalip olguleri alinir. Mikrometre ile bobin telinin ¢api izoleli ve izolesiz
olarak olglllr. Ayrica oyuklari yalitmada kullanilan presbant ve diger yalitkan malzemelerin
kalinhklari 6lglllp cins ve 6zellikleri belirlenir.

Bu sekilde semasi ¢ikartilip oyuklari temizlenerek yeniden presbatla yalitilarak sarima
hazirlanmis statora yerlestirilecek bobinler, 6nceden alinmis 6lgtilere uygun kaliplarda, belirli
sipir sayilarinda sarilarak hazirlanir. Hazirlanan bobinler semadaki gibiblyuk bir dikkat ve itina
ile oyuklara yerlestirilir. Her bobin yerlestirildiginde seri lamba veya meger ile kagak ve kisa
devre muayenesi yapilir. Yerlestirme isleminden sonra ug¢ baglantilari yapilarak lehimlenir.
Bobinaj Tret, Sicim veya benzeri bir yalitkanla bandajlanir. Son islem olarak; vernikleme
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yapildiktan sonra motor yeniden monte edilip devir sayisi, akim ve degerler 6lcllip son bir
muayeneden gegirilir.

Ug Fazli Asenkron Motorlarin Bobinaj Semalari Hakkinda Bilgi
Bir bobinaj semasinin gizilebilmesi igin su degerler verilmelidir;
X = Oyuk Sayisi, 2p = Cift Kutup Sayisi, m = Faz Sayisi

Bu degerlerin birincisi, stator sokildiginde oyuklar sayilarak bulunur. Faz sayisi ise Ug¢
fazlh motorlarda m = 3 tir. Cift kutup sayisina gelince; motor etiketinden rotor devri okunup
buna tekabil eden senkron devir ve sebeke frekansina gore kolayca hesaplanir. Ayrica belirli
frekanslarda kutup ve devir sayisini veren cetvellerden de kolayca bulunabilir.

Ornek :

X=24, m=3, =50 Hz, n,=1420 dev/dk. Etiketinde yazili bir motorun kutup sayisi kactir?
Coziim :

n,=1420 olduguna goére ns>n,, n=1500 dev/dk olur. O halde cetvelden 2p=4 bulunur.

60* 60* 50 .
p =Tf P=—Ts00 =2 (Cift Kutup Sayisi)

Bu ¢ deger bilindikten sonra sema gizimi igin gerekli olan su degerler belirlenir.
a) Yapilacak bobinajin cinsi ( El Sargisi, Gabari Sargi )

b) Faz ve Kutup basina diisen oyuk sayisi “C” kisaca Renk Sayisi

c) Bobin adimlari “y”

d) Oyuklar arasindaki aci “Elektrik derecesi olarak” “o”

Bu degerlerin bulunmasi icin su formiullerden faydalanilir;

X 30% X o x g Lertem
Y=""72p o = X C= 2p*m B= 2 Bm = m busl:n
onin
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